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	成果简介
	采用隔离曝气生物氧化滤池（CBAF）技术对石化企业碱水碱渣进行处理，通过生物自然选择培养出优势菌中，利用在污水的生化环境中，各类细菌在好氧状况下具有极高活性的特点，形成高效的生物催化氧化床，使污水中的有害物得以大幅度降低。这样既避免了空气湿式氧化技术所需的高温、高压条件，又无需常压化学氧化技术所需的强化学氧化剂，实现在常温常压下直接利用空气将有机物氧化去除，并在多种共生微生物的作用下，同时将污水中的硫化物、酚类等诸多污染物一并去除，大幅度降低污水的CODcr，达到污水预处理及二级处理的目的。是目前石化企业高浓度污水处理的一种新的供选择的技术。
与传统的BAF相比，该成果具有以下两个创新点：

1 应用新型隔离曝气技术，克服了生物膜法存在的填料挂膜不均匀、生物膜活性低的缺点，提高了氧化池的处理负荷和处理效率。

2 隔离曝气生物滤池的全混流模式具有较强的抗冲击能力，保证出水水质的稳定。



	应用领域
	石油化工、炼油企业、皮革、印染企业高浓度有机污水的预处理。

	应用效果
	已实现了炼油污水工业化应用，先后在茂名炼油厂、湛江东兴石油化工企业、江苏泰兴化工厂等企业实现了工业化应用，对高浓度的碱水碱渣经过CBAF的预处理后，可以直接排入后续的活性污泥二级处理池进行达标排放处理。此外，该技术还应用在广州石化厂的乙烯轻污染水的深度处理及回用过程，实现的污水的回用。



	技术指标
	当污水的CODcr～4000mg/l、BOD5～300mg/l、硫化物400 mg/l、酚150mg/l、且含有石油及氨氮高浓度有机污水经过CBAF生物处理后， CODcr、BOD5、硫化物和酚可被去除60-90%、60%、85%，污水出水基本达到国家二级排放标准（GB8978-1996）。
2、CBAF生物滤池的反冲洗周期为2-5天，采用该技术反冲洗周期相对比较长、操作简便，而且产泥少、减轻污泥处理负担。
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图1  3级隔离曝气生物氧化滤池CBAF
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图2  CBAF隔离曝气筒
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图3 经隔油池后的污水进水
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图4 经CBAF处理后的出水

