电子天平期间核查作业指导书
编号：
1 目的

为维持仪器设备的计量状态的可信度

2 技术要求

	序号
	精密度d
	精确刻度e

	1
	0.1g
	1 g

	2
	0.01g
	0.1g

	3
	0.001g
	0.01g

	4
	0.0001g
	0.001g

	5
	0.00001g
	0.0001g


3 核查条件

天平必须安置在牢固的工作台上，使整个天平保持在水平位置。不得在一个方向受热或受冷并使其免受气流的影响。

4 使用设备

使用已经检定合格的标准砝码。

5. 核查方法

5.1 开启天平电源，检查天平按键使用是否正常；

5.2 外观检查：外观是否清洁，各种标识是否完整：仪器编号、仪器名称、出厂编号、仪器状态标识等；

5.3  天平去皮清零后，将100g标准砝码放在天平中间位置，读取读数。

6. 读数结果处理

100g读数误差不大于1e。 
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