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	成果简介
	酯化法生产醋酸乙酯工艺简单、容易控制，但是能耗高。本成果采用萃取精馏的方法改变醋酸乙酯－乙醇－水的恒沸组成和互溶度，降低酯化塔回流酯的含水量，提高酯的带水能力，降低回流比，显著降低生产能耗。

本成果技术独创，工艺成熟、稳定，已在多个省市的醋酸酯生产中应用。通过了广东省科技厅组织的成果鉴定，专家认为，“本技术使醋酸乙酯的生产能耗达到国内先进水平，该成果处于国内领先水平”。

	应用领域
	醋酸乙酯的酯化法生产工艺、醋酸正丙酯的酯化法生产工艺、醋酸甲酯的提纯工艺、丙酮－丁醇－乙醇－水体系的提纯、丁酮－水体系的提纯等。

	应用效果
	可简化工艺流程（改3塔流程为2塔），减少投资，简化操作、工艺稳定；提高产品质量和产量，降低能耗（蒸汽与电耗），达到国内领先水平。

如：采用本技术对醋酸乙酯－乙醇－水体系进行三级错流萃取后，有机相中醋酸乙酯的浓度从精馏法的89%提高到98.8%，水的浓度从6%降至0.6%，可以脱除体系中90％的水份；比传统的分离工艺节省30%的能耗，同时由于酯化塔的回流液和脱水塔的进料液含水量减少，大幅度地减少这两个塔的回流比，增加其生产能力超过30%。

	技术指标
	蒸汽单耗：2.2吨/吨乙酯；

电耗：40度/吨乙酯；

95％酒精单耗：570～575kg/吨乙酯；

冰醋酸单耗：690kg/吨乙酯。

	拥有专利情况

	专利号
	专利名称
	法律状态

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	相关图片
	


