封管机操作规程

开始封管前请仔细检查仪器故障，各个密封阀是否处于关闭状态，煤气及氧气是否用完，用完须换气，还需检查Ar气是否用完。若设备及气瓶都没有问题，即可进行以下操作：

1、 确认冷却水的水龙头打开（两个水龙头上面的那个，水平即为打开）；

2、 打开机械泵开关（左边绿色按钮）和扩散泵（右边绿色按钮）；

3、 扩散泵预热半小时，扩散泵开关放在“OPEN”位置上，打开真空计（显示器后方红色开关，sensor+function键显示高真空）；

4、 装样，选择合适的石英管、套头及密封圈；

5、 打开封管机上方玻璃导管旋钮阀门，待真空度达到10-5mbar；

6、 关闭玻璃导管旋钮阀门；

7、 打开高纯Ar气瓶总开关，打开副开关；

8、 打开Ar充气开关，将气压表充至400 mbar后关闭充气开关；

9、 打开玻璃导管旋钮阀门，继续抽真空到10-5mbar；

10、 打开玻璃导管旋钮阀门，打开Ar充气开关，将气压表充至400 mbar后关闭充气开关；

11、 打开煤气及氧气瓶开关，稍稍开启煤气旋钮，排尽管中空气，然后点火；

12、 调火，交替调节煤气及氧气开关（蓝色旋钮），使得火焰达到所需程度；

13、 调好火焰后即可进行所需的封管操作

14、 封管结束后，交替关闭煤气和氧气开关，最后一步关煤气开关，直至熄火；

15、 取下石英管，进行下一个封管操作，重复步骤4-14操作；

16、 关煤气炔及氧气气瓶，同时排空气管中残余的煤气及氧气，关闭Ar气气瓶、真空计开关和扩散泵开关（右边红色按钮），半小时后关闭机械泵开关（左边红色按钮），让扩散泵充分冷却；

17、 实验结束后确认关紧所有阀门，清理实验现场，作好记录。

注意事项： 

1、  确保石英管清洁干燥，以免水汽及杂物等污染分子泵；

2、 封管位置距离接头大于15cm，以免高温损坏密封垫圈； 

4、 封管时对石英管进行均匀的烘烤，避免局部温度过高而产生危险； 

5、 点火后，禁止将火焰对着煤气、氧气气流软管及其他周边物品，避免爆炸！ 

6、 实验完毕清理现场，确保气瓶、阀门、电源等处于关闭状，做好实验记录； 

7、 请使用者遵循以上规章制度，如若违反出现事故，违者必究！ 

