DZF-6050真空干燥箱操作规程
一、设备参数
温控范围为RT+10~200℃、电源电压为220V/50Hz、额定功率为1400W
二、使用方法
1. 用真空橡胶管将真空干燥箱后面的进气管与真空泵相连接（一般情况下已经连接完毕），接通真空泵电源。
2. 需干燥处理的物品放入真空干燥箱内，将箱门关上，并关闭放气阀，开启真空泵电源，再开启真空阀，使箱内达到真空度0.09～0.1MPa，关闭真空阀，再关闭真空泵电源开关。
3. 把干燥箱电源开关拨至“1”处，此时电源指示灯亮，控温仪上有数字显示。
4. 温度设定
①当所需温度与设定温度相同时不需要设定，反之则需要重新设定。先按控温仪的功能键“SET”进入温度设定状态，“SV”设定显示呈“闪烁”状态，再按“SET”键配合 “△”或者“▽”设定所需温度，设定结束后需按功能键“SET”确认。
②如需设定温度150.0℃，原设定温度为86.5℃，先按功能键“SET”进入温度设置，再按功能键“SET”，将光标移至显示器百位数字上，然后按“△”，使百位数字从“0”升到“1”，百位数字设定后，移动光标依次设定十位、个位和分位数字，使设定温度显示为150.0℃，按功能键“SET”确认，温度设定结束。
5. 设定结束后，各项数据长期保存，此时干燥箱进入升温状态，加热指示灯亮。当箱内温度接近设定温度时，加热指示灯忽亮忽熄，反复多次，控制进入恒温状态。
6. 根据不同物品不同潮湿程度，选择不同的干燥时间，如干燥时间较长，真空度下降，需再次抽气恢复真空度，应先开启真空泵电源开关，再开启真空阀。
7. 干燥结束后，应先关闭电源，旋动放气阀，解除箱内真空状态，再打开箱门取出物品。解除真空后因密封圈与玻璃门吸紧变形不易立即打开，应稍等片刻等密封圈回复原形后，才能方便开启箱门。
三、使用时注意事项
1. 如果样品含有液体，尽量减少液体量；含液体较多的样品用大烧瓶盛放，以免液体喷溅。
[bookmark: _GoBack]2. 干燥温度应该不超过180℃，高温连续烘烤不超过2小时。
3. 真空干燥超过8小时需要留条说明（包括使用人、联系方式、使用时间段），期间他人使用干燥箱前需电话询问前者。
4. 干燥箱不需连续抽气使用时，应先关闭真空阀，再关闭真空泵电机电源，否则真空泵油会倒灌至箱内。真空泵抽气速率每秒不小于2L。
5. 取出被处理物品时，如果处理的是易燃物品，必须待温度冷却到低于燃烧点后，才能放入空气，以免发生氧化而引起燃烧。
6. 干燥箱内无防爆装置，不得放入易爆物品。
7. 使用完毕后，请清理箱壁及残留样品。
