气流磨样机操作流程

1. 准备工作：用纸或纱布沾酒精，将进料仓、进料轨道、进料漏斗、收料罐清洗干净，并将收料罐装好，准备好粒径大于100目（小于0.147mm）的样品(粉末粒径越小，气流磨效果越佳)。
2. 针对怕氧化的样品，先将样品放入腔室内，将手套装好，然后适量打开气罐气阀（对于样品要求较高的选用高纯氮、否则选用工业氮气）将腔室内的空气排尽。
3. 将腔内空气排尽后，将气压阀调至最大（气压阀显示指数一般为0.5Mpa）,然后调节进气压力、粉碎压力、进料压力的旋钮，使得进料漏斗有吸引颗粒进仓的趋势，一般进气压力为0.36Mpa，粉碎压力为0.36Mpa，进料压力为0.34Mpa。
4. 将10g左右的样品倒入进料仓，打开振动按钮，使得样品进入进料漏斗并进入磨腔，待料全部进入磨腔5min后，关闭气体阀门、关闭振动开关。将磨好的样品从收料罐倒出，再次用酒精清洗进料仓、进料轨道、进料漏斗、收料罐。（此步骤为预磨，目的在于清洗磨腔，只有上一次研磨过不同粉末才需要进行这一步）
5. 将15-20g左右的样品倒入进料仓，打开振动按钮，使得样品进入进料漏斗并进入磨腔，待料全部进入磨腔5min后，关闭气体阀门、关闭振动开关。此时收料罐中的样品即为磨好的纯净样品。（气流磨过程中需要注意进气压力的变化，当进气压力明显变小时，关闭震动开关停止进料，关闭气体阀门，更换气瓶后继续研磨）
6. 操作完成后，用酒精清洗整个腔室，整理好工作台面，以便下个人使用。
[bookmark: _GoBack]注意事项：
1. 每次磨料前需清洗收料罐等部分，以免污染自己的样品。
2. 球磨样品的粒径不能太大，粒径必须大于100目（小于0.147mm）粉末粒径越小，气流磨效果越佳。
3. 应根据自己样品的要求选择保护气氛，对于样品要求较高的选用高纯氮、否则选用工业氮气。
4. 放样品时，一定要用手感应进料漏斗是否有吸引进去的趋势，绝对不能出现向外吹的趋势，否则粉料将吹出，污染整个腔室。
