Zcy250LB-25高磁式磁场压机操作规程
压机主要技术参数

本机床是用于压制钕铁硼（Nd-Fe-B）稀土永磁材料的专用设备。

机器采用PLC(OMRON) 控制，低压电器采用施耐德，带充磁电流闭环保护模块，带放电续流功能

 机器采用双向压制工≤ 0.1% 。
线圈发热控制在≤ 30 ° C( 进水温度≤ 30 ° C), 以上结果应在设备连续工作16 小时内.

机器有脱模保护功能,边脱模边减少保压力
1、 启动

1、 打开总闸电源

2、 打开压机电源

3、 启动油泵电机

4、 拨动手动/自动开关到手动状态

5、 将上缸上行到上限位，将下缸上行到上限位。

6、 再将开关拨动到自动状态，自动运行此时待机。

2、 保压脱模设定

可以触摸屏上设定上下脱模速度，本压机备用一套保压脱模系统

3、 压机自动步骤

本压机的工作程序分两种工作方式：自动和点动。

点动方式通过压机控制柜面板上的按钮进行，即每按一个按钮就产生相应的动作（按钮的指定请参照面板上的按钮提示）。

自动方式的工作顺序：按要求将第一步做好准备工作，再按下压机操作台上的一个启动按钮，下缸复位，装料完成后，上缸快速下行，下行至设定位开始充磁，暂停（计算电流是否到位），双向压制成型(压力检测定位)：成型过程中再加恒流，压制结束，退磁，下缸顶出保压脱模（脱模力退过触摸屏进行设定）；至下缸上限位，暂停。上缸快速上行至上限位，手动取料,整个动作结束。

4、 压机自动报警点:

1、 充磁故障时报警

2、 油温报警

3、 失压时报警
五、 注意事项
1、 操作前请仔细阅读用户手册和操作说明书，并严格按照操作规程和步骤操作。
2、 仪表内主要参数在出厂调试前已设置好，非专业人士不要随意更改。
本机配置：1、主机，2、液压系统，3、充磁电源，4、控制系统以上均为单独组件。                                    
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