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[bookmark: _Toc89176042]绷网机
1. [bookmark: _Toc89176043][bookmark: _Hlk89024509]简介
本设备适合中小批量生产使用，通过手动进行网框的制作。在印刷工艺学习过程中主要用于在教学过程中使学生了解网框的制作和不同目数的丝网的印刷效果的了解。使同学们能够独立完成对网框的制作。

1. [bookmark: _Toc89176044]操作说明
a) 将网布一端（长度方向）均匀夹紧，然后再拉平夹紧两侧，再将剩余部份折叠夹紧。为保证绷网质量，夹网布时要求布面尽量平整，网夹间逐个挨紧，要不留隙。
b) 夹好网布后，将拉于网架托板中部的手轮顺时针转动，此时手轮（螺杆）带动蜗轮、齿轮、齿条传动、向外移动，绷紧网布，反之当逆时转动手轮时为松开网布。绷网时四边可同时拉，也可分别渐进拉网，长度方向由于延伸率比例不同，相对比两侧应拉长一些。
c) 当绷网张力达到所需要求，逆时针转动驱动盘，则整个托板平行升起，使网框架贴近网布，可以涂沾网膏。顺时针转动驱动盘，则整个托板下降，网框离开网布。

1. [bookmark: _Toc89176045]安全注意事项
a) 使用前检查夹网钳口是否夹紧，防止拉网时网纱退出，如松动，要先拧紧夹钳螺丝。
b) 布网时4个对角夹头分布均衡，网纱夹紧后4个对角网纱要放松。
c) 拉网时一半先拉纵向，后拉横向。
d) 网框应先粘胶，待胶有点干燥后再拉网和顶网，顶网气压不要超过0.2MPA。
e) 拉网时如布网不均，导致拉力不平衡，可把夹头放松，让网纱有松动，退出后夹紧可以达到平德的目的。
f) 气缸顶网，网框高度比网高出2毫米，这样能使胶贴得更紧。
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